
附件

2021年市科技重大专项“揭榜挂帅”技术需求榜单
榜单一：半透明柔性光伏汽车玻璃的研发与产业化（指南代码：2021ZD0101）

	重大技术需求（难题）题目
	半透明柔性光伏汽车玻璃的研发与产业化

	所属重大专项
	汽车新材料

	所属行业领域
	制造业

	技术难题性质
	☑ 需要外部科研力量帮助解决   □ 企业依靠自身力量能解决 

	揭榜方须完成或满足的内容

	技术难题和攻关内容（限500
字以内）
	（描述具体技术难题或发展瓶颈，技术攻关的方向和内容，期望解决的技术壁垒）

汽车“新四化”发展对于汽车玻璃提出了更高的要求，其中光伏技术是支持汽车电动化的重要技术之一。目前汽车光伏玻璃主要的技术方案是将晶硅光伏电池设置在夹层玻璃中，但这限制了汽车玻璃的可视性，同时晶硅电池易碎，产品成品率低。为了解决以上的问题，期望采用半透明柔性光伏电池（即有机光伏电池）技术，但半透明柔性光伏电池的稳定性是限制其在汽车玻璃上应用的主要技术难题：

①热稳定性。汽车的使用环境温度跨度大，而作为汽车中的一部分，夹层玻璃里的光伏器件也要长期经受这样的考验，这就对材料的稳定性提出了很高的要求，目前的半透明光伏材料热稳定性差，主要表现为工作温度范围窄，耐高/低温性能差，经冷热循环实验（1000h)后，光伏能量转换效率会下降至1%以下。

②耐光老化性能。汽车玻璃长期暴露在阳光照射下，其中紫外线会引起光伏材料的老化，降低光伏材料的使用寿命。

③柔性基底的涂敷工艺。半透明光伏材料与柔性基底结合，可能会出现氧气和水汽经基底渗透于活性层和界面层中，引起器件的衰减。如何通过封装或者设计疏水结构等方法隔绝氧气和水汽，也是技术难题之一。

④玻璃工艺探究。汽车玻璃制造时需要在高温高压进行，以满足安全玻璃的标准要求。探究汽车玻璃与半透明柔性光伏结合的工艺，杜绝产生气泡、褶皱等风险。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	（目前的技术指标参数，攻关后要求达到的技术参数；如属于填补空白的“卡脖子”技术可不填目前的技术指标参数；说明新原理、新产品、新技术、关键部件等目标技术参数实现条件，如自然条件、工况环境、成本约束、行业监管等技术应用的边界条件）

①光伏材料的工作温度范围：-40℃~100℃。

②满足汽车玻璃标准GB/T9656和光伏行业标准GB/T9535，如耐热性、耐光分解性、冷热循环实验和热斑实验等，且实验后光伏能量转换效率下降均需满足≤5%。

③满足光伏能量转换效率大于20%（实验室结果），光伏基底为柔性。

	时限要求
	（要求技术攻关完成时限，例如****年**月前完成）

 2023年5月31日前完成。



	技术需求牵头企业（非排他性，可以多个）
	福耀玻璃工业集团股份有限公司
	单位性质

	
	
	☑龙头企业 ☑骨干企业（□高新技术企业、□科技小巨人领军企业、☑科技型企业）

	技术需求牵头企业联系方式
	苏玉梅  13705023298，85363957

	研发资金投入预测
	（以揭榜方申报项目测算数据为准）

研发总预算初步预测：1000万元

	申请财政资金
	申请科技局财政资金不超过：200万元

	企业出资承诺
	本企业愿意为该技术难题攻关提供研发资金不少于  800  万元。

企业名称：福耀玻璃工业集团股份有限公司 

	企业期望产权归属（以双方实际签署合作协议为准）
	（知识产权要求、成果管理及合作权益分配）

1.由甲乙双方共同完成的科技成果及其形成的知识产权归双方共同所有。未经对方同意，任何一方不得将双方共有的技术成果转让、许可或以其他任何方式提供给第三方使用。

2.双方合作研发的技术成果由甲方（含甲方的关联公司）独家实施产业化转化，因实施产业化转化所需的费用由甲方承担，转化所得收益归甲方所有。甲方无需就实施上述技术成果转化或使用双方共有的知识产权，而向乙方支付任何费用。

3.双方在项目开发成果的基础上进行的后续改进，由此产生的具有实质性或创造性技术进步特征的新的技术成果及其权属，由各自享有。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益（限300字以内）
	（技术需求企业对技术攻关取得的预期技术成果开展产业化转化可能取得的主要经济、社会、生态效益，提升我国相关产业竞争力等方面的作用。）

1.世界汽车组织（OICA）数据显示，2020年全球汽车产量7762.2万辆，其中电动车324万辆，按每套光伏天窗5000元和10%渗透率计算，全球市场规模达16.2亿元/年。

2.汽车光伏玻璃可将太阳能转换成电能，为汽车增加里程约1500公里/年，节能减排。


榜单二：可快速重构的高性能空间复合材料（指南代码：2021ZD0102）

	重大技术需求（难题）题目
	可快速重构的高性能空间复合材料

	所属重大专项
	新材料

	所属行业领域
	高性能功能高分子材料

	技术难题性质
	☑ 需要外部科研力量帮助解决   □ 企业依靠自身力量能解决 

	揭榜方须完成或满足的内容

	技术难题和攻关内容（限500
字以内）
	坤彩科技在生产氯化钛白的过程中，同时生产出大量的三氯化铁，目前技术是将三氯化铁转化成颜料级别氧化铁，附加值较低，市场需求量不足。另一种途径是将三氯化铁转化成附加值更高的电池级磷酸铁，作为生产磷酸铁锂重要的原材。但是，对于规模化生产电池级磷酸铁难度较大，主要有以下几点难点：

1. 三氯化铁的原料纯度不高，需要一整套相应的提纯技术对其提纯；

2. 市面上用于生产的磷酸盐（磷酸钠或磷酸钾等），纯度也没有达到电池级的要求，也需要一套相应的提纯技术；

3. 公司在生产氯化钛白过程中需要大量用到氯化氢（或盐酸），因此需要在生产出磷酸铁的过程中，要保持氯化氢的循环使用；

4. 如何设计生产过程中所需的 “热源”和“冷源”，保证一整生产工艺具有最高的能源效率。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	产品技术指标：

电池级磷酸铁纯度要求

铁磷摩尔比（Fe:P）= 0.98~1.01；

钠（Na）质量分数≤0.01%；

钾（K）质量分数≤0.01%；

铜（Cu）质量分数≤0.005%；

硫酸盐（以硫酸根计）质量分数≤0.01%；

氯化物（以Cl计）质量分数≤0.01%；

振实密度（g/cm3）≥0.7；

粒度（D50）/μm = 2~6。

生产规模指标：

磷酸铁的产量上能够完全配合公司生产氯化氧钛生产钛元素和铁元素动态平衡，能够同时消耗且生产出相对最终产品，无需大规模长时间地囤积中间产物的过程。

排放指标：

无氨氮硫磷废水产出，废水中仅含氯化钠。

	时限要求
	2023年12月31日前完成

	技术需求牵头企业（非排他性，可以多个）
	福建坤彩材料科技股份有限公司
	单位性质

	
	
	☑龙头企业 ☑骨干企业（☑高新技术企业、☑科技小巨人领军企业、☑科技型企业）

	技术需求牵头企业联系方式
	肖妮 13489179918

	研发资金投入预测
	（以揭榜方申报项目测算数据为准）

研发总预算初步预测：1000 万元

	申请财政资金
	申请科技局财政资金不超过：200 万元

	企业出资承诺
	本企业愿意为该技术难题攻关提供研发资金不少于  800     万元。

企业名称：   福建坤彩材料科技股份有限公司      

	企业期望产权归属（以双方实际签署合作协议为准）
	1、各合作单位在执行本项目之前已取得的知识产权如应用于本项目其归属不变。

2、在本项目执行过程中，由各参与单位独立取得的知识产权归完成方所有。

3、在本项目执行过程中，由各参与单位合作完成的知识产权归合作双方共享，相关知识产权的使用和有关利益分配根据合作各方在项目研究中的实际贡献协商确定。相关成果如对外转化，由双方另行签订转化协议，任何一方均不得将技术擅自转让或许可给其他方使用。

	企业承接转化后预期的经济、社会效益（限300字以内）
	通过项目的实施，预计新增销售收入6000万元/年，纳税530万元/年。


榜单三：汽车内覆盖件用高强6xxx铝合金板带材产业化技术开发（指南代码：2021ZD0103）

	重大技术需求（难题）题目
	汽车内覆盖件用高强6xxx铝合金板带材产业化技术开发

	所属重大专项
	新材料

	所属行业领域
	铝压延加工

	技术难题性质
	☑ 需要外部科研力量帮助解决   □ 企业依靠自身力量能解决 

	揭榜方须完成或满足的内容

	技术难题和攻关内容（限500
字以内）
	（描述具体技术难题或发展瓶颈，技术攻关的方向和内容，期望解决的技术壁垒）

内覆盖件用铝应用全生命周期内，各个阶段存在不同的需求：存储、运输过程中，要求良好的强度、表面质量稳定性，满足180天的质保；冲压成形时，必须成形良好，回弹幅度低；零件连接装配过程，希望板材易于焊接，连续打点性良好；成形、烘烤后，则考察其硬化增量，以确保减重；汽车服役过程中，满足耐蚀、耐疲劳要求；回收利用过程中，最好能够与外覆盖件同时回收。

    要同时满足上述需求，需要突破四项关键技术：一、内覆盖件用6xxx合金成分设计技术，Mg、Si主元素配比，微合金化元素调控；二、板材强度、表面质量稳定性控制技术；三、零件成形与回弹控制技术；四、材料与点焊、胶接工艺匹配技术。

    若突破内覆盖件用6xxx产业化与应用技术，将大幅促进铝合金汽车轻量化应用，助力我国绿色发展。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	（目前的技术指标参数，攻关后要求达到的技术参数；如属于填补空白的“卡脖子”技术可不填目前的技术指标参数；说明新原理、新产品、新技术、关键部件等目标技术参数实现条件，如自然条件、工况环境、成本约束、行业监管等技术应用的边界条件）

攻关后要求达到的技术参数：

1、90°方向T4P强度：Rp0.2:110-160MPa，Rm≥210MPa；烘烤强度（2%PS+185℃/20min）：Rp0.2≥230MPa，Rm≥290MPa

2、成形性能：A50≥25%，n10%-20%≥0.23，r10%≥0.6；

3、点焊性能：焊点抗剪拉伸力学性能≥2.5t-0.9 kN（t：最薄板厚），电极寿命≥200点；

4、冲压、铆接、胶接、涂装性能满足车企实际应用需求。其典型值为：铆接合格率≥97%，铆接Tmin≥0.2mm；胶接剥离强度≥18MPa，剥离类型为凝聚剥离，剥离率≥90%；涂装磷化结晶体尺寸2~10μm，磷化膜覆盖率≥95%。



	时限要求
	2023年12月31日前完成

	技术需求牵头企业（非排他性，可以多个）
	中铝瑞闽股份有限公司
	单位性质

	
	
	(龙头企业 □骨干企业（□高新技术企业、□科技小巨人领军企业、□科技型企业）

	技术需求牵头企业联系方式
	林梅钦  13705071819  0591-88028126

	研发资金投入预测
	（以揭榜方申报项目测算数据为准）

研发总预算初步预测：  2000    万元

	申请财政资金
	申请科技局财政资金不超过： 200 万元

	企业出资承诺
	本企业愿意为该技术难题攻关提供研发资金不少于  1800  万元。

企业名称： 中铝瑞闽股份有限公司              

	企业期望产权归属（以双方实际签署合作协议为准）
	（知识产权要求、成果管理及合作权益分配）
    1、该项目为中铝瑞闽投资10亿元的福清蓝色产业园10万吨汽车板项目产业化6XXX汽车板打下坚实基础，可向各车企提供汽车覆盖件内、外板通用6xxx板材。项目执行期销售量1万吨，产值24000万元，按产品毛利润6000元/吨计，毛利润为6000万元。

2、项目产品可有效推进汽车轻量化，对节能减排有着重要的意义。据统计，使用传统铝锭生产一吨合金产品，约排放二氧化碳15吨，使用水电铝生产一吨合金产品，约排放二氧化碳3吨，使用铝废料生产一吨合金产品，约排放二氧化碳0.8吨。项目废料添加比例按70%计，比传统方法减少碳排放9.94万吨，比水电铝法减少碳排放1.54万吨，使用回收废料生产，可大幅降低原铝的需求量，降低CO2的排放量；原铝生产能源消耗可达45 kW·h/kg，再生铝合金能耗仅为2.8 kW·h/kg，项目可减少能耗2.95亿kW·h。             

	企业承接转化后预期的经济、社会效益（限300字以内）
	（技术需求企业对技术攻关取得的预期技术成果开展产业化转化可能取得的主要经济、社会、生态效益，提升我国相关产业竞争力等方面的作用。）

研发团队具有从事汽车用铝板材与应用技术开发经验，团队荣获过省部级科学技术奖2项以上。深入了解汽车用铝合金板材产业化工艺，以及主机厂对铝合金板材的应用需求。具备汽车用铝板成形、连接、表面处理预评价实验平台。团队成员能够深入生产与应用现场。



榜单四：高效加州鲈种苗配合饲料的研究与开发（指南代码：2021ZD0104）

	重大技术需求（难题）题目
	高效加州鲈种苗配合饲料的研究与开发

	所属重大专项
	特种水产配合饲料

	所属行业领域
	农业

	技术难题性质
	☑ 需要外部科研力量帮助解决   □ 企业依靠自身力量能解决 

	揭榜方须完成或满足的内容

	技术难题和攻关内容（限500
字以内）
	（描述具体技术难题或发展瓶颈，技术攻关的方向和内容，期望解决的技术壁垒）

加州鲈是我国主要养殖品种之一，2019年养殖量达47.78万吨。随着加州鲈养殖规模的持续增大，苗种规模也在持续增大，每年约有500亿尾，市场对加州鲈种苗饲料的需求量也在不断增加，形成巨大的市场空间。加州鲈种苗仍主要以生物饵料、粉料、破碎料为主，但存在着质量不稳定和水产品安全的问题，加州鲈种苗配合饲料开发技术和设备还不完善，市场上加州鲈种苗配合饲料质量参差不齐，以及育苗系统尚不成熟，易出现肠道消化不良等问题，导致加州鲈种苗成活率低，大大影响了加州鲈种苗的健康快速生长。

    种苗是水产养殖业发展的基础，饲料是种苗培育的重要保障。但种苗饲料核心技术被日本企业所垄断，国产饲料在漂（悬）浮性、吸水效果、消化吸收、培苗成活率等关键技术上均不及进口种苗饲料，已成为水产养殖业的“卡脖子”问题。2021年中央一号文件指出，要推进水产绿色健康养殖和打好种业翻身战。研究开发加州鲈种苗配合饲料，有效促进加州鲈养殖业的健康可持续发展，也为其他水产养殖品种种苗饲料开发提供技术支持。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	（目前的技术指标参数，攻关后要求达到的技术参数；如属于填补空白的“卡脖子”技术可不填目前的技术指标参数；说明新原理、新产品、新技术、关键部件等目标技术参数实现条件，如自然条件、工况环境、成本约束、行业监管等技术应用的边界条件）

1.成功开发漂（悬）浮性好、吸水时间快、消化吸收好的加州鲈种苗配合饲料，从水花到200尾/斤规格的工厂化培苗阶段，培苗成活率达到50%以上。

    2.建立一套加州鲈种苗配合饲料投喂技术规范。


	时限要求
	2023年12月31日前完成

	技术需求牵头企业（非排他性，可以多个）
	福建天马科技集团股份有限公司
	单位性质

	
	
	(龙头企业 □骨干企业（□高新技术企业、□科技小巨人领军企业、□科技型企业）

	技术需求牵头企业联系方式
	杨欢  18900271680  0591-85628337

	研发资金投入预测
	（以揭榜方申报项目测算数据为准）

研发总预算初步预测：  600    万元

	申请财政资金
	申请科技局财政资金不超过： 150 万元

	企业出资承诺
	本企业愿意为该技术难题攻关提供研发资金不少于  450  万元。

企业名称： 福建天马科技集团股份有限公司              

	企业期望产权归属（以双方实际签署合作协议为准）
	（知识产权要求、成果管理及合作权益分配）
  1.项目知识产权归福建天马科技集团股份有限公司所有。

    2.根据各方对完成成果的贡献大小或有无，确定具体成果(论文或专利)的共享排名或者独享。

    3.甲、乙双方合作完成本项目后，双方共同享有申报各类荣誉、奖励的权利，申报前须经双方协商确认。


	企业承接转化后预期的经济、社会效益（限300字以内）
	（技术需求企业对技术攻关取得的预期技术成果开展产业化转化可能取得的主要经济、社会、生态效益，提升我国相关产业竞争力等方面的作用。）

1.实现销售量500吨，销售额1000万元，利润400万元，上缴税收60万元。

2.将有效提高加州鲈育苗的成功率，为加州鲈鱼养殖提供充足的种苗基础，促进加州鲈鱼养殖的健康快速发展。

3.相关技术可为其他特种水产育苗提供技术参考，为我国水产养殖种业的健康发展提供技术支持。



榜单五：人工智能产业中声像识别关键技术的研究及产业化（指南代码：2021ZD0105）

	重大技术需求（难题）题目
	人工智能产业中声像识别关键技术的研究及产业化

	所属重大专项
	电子信息

	所属行业领域
	高新技术

	技术难题性质
	☑ 需要外部科研力量帮助解决   □ 企业依靠自身力量能解决 

	揭榜方须完成或满足的内容

	技术难题和攻关内容（限500
字以内）
	（描述具体技术难题或发展瓶颈，技术攻关的方向和内容，期望解决的技术壁垒）

在智能制造、智能物流和智能零售领域，需要更便捷的人机交互方法解放双手、更智能的图像缺陷检测技术、极限环境下的条码识别等。围绕上述需求，重点攻克声纹识别、语音识别、图像少样本缺陷检测、图像超分辨重建等技术难题。 

技术难点：

1.在嘈杂的工作环境下，能够通过根据声纹进行实现身份识别，在特定语境下实现实时连续语音识别、获取其中的语义信息，将上述功能集成于便携设备中，形成技术自主可控的、高可用的产品。

2.在图像缺陷检测问题中，成对标签数据的获取所需成本高、时间长；需重点攻关基于少样本学习的缺陷检测算法。研究内容包括：粗粒度语义表征挖掘，粗细粒度表征相结合的位置、目标检测，显式及隐式数据增广等算法。

3.低光远距离条件下的条码识别率目前仅能达到65%，对其进行超分辨率重建可提升识读率。重点攻关基于超轻量卷积神经网络的实时低功耗超分重建方式，设计面向有限稀疏值输入二值化输出的高效卷积，提升对不同环境样本超分重建的泛化性能。

上述技术是智能制造、智能物流以及智能零售行业的共性卡脖子问题，具备高复用性，重点是实现各项技术在低功耗嵌入式设备上的集成，突破核心引擎研发与优化、工程化，实现自主技术引领行业发展，助力产业升级。

	技术攻关后希望达到的预期技术目标（限500字以内）
	语音识别方面：

1.实现操作人员声纹特征的识别，能够识别操作人员的身份，声纹库中人员数量不超过300人，在信噪比（SNR）15 dB条件下，声纹识别准确率不低于97%。

2.实现信噪比15 dB的环境下、特定语境情况下的云端（在线）、设备端（离线）语音识别；云端（在线）语音识别准确率不低于97%、识别响应时间小于500ms，设备端（离线）语音识别准确率不低于95%、识别响应时间小于700ms；能够识别汉语普通话，包括该语境下的常用字词、英文字母和单词、阿拉伯数字。

3.可针对应用场景对常用词句指令或者口音进行定制化模型训练，提升识别准确率。

少样本学习方面：

1.对于缺陷检测任务，训练集中仅包含少量异常样本，测试集合中的异常样本数量及种类远大于训练集合的情况下，异常样本检测准确率>95%, 异常样本召回率>99%。

2.对于语义分割任务，针对所提供的实采工业数据集，在5%标签数据训练下所得分割结果的平均交并比（mIoU）达到98%。

超分辨重建方面：

1.码区分辨率为4万像素；

2.将0.9PPM左右的输入图像重建为至少2PPM的高清图像，边端基于AI芯片（RK3399Pro）重建时间<=40ms，识别率达到94%；云端基于GPU（2080TI）的重建时间<=25ms，识别率达到98%。


	时限要求
	2023年12月31日前完成

	技术需求牵头企业（非排他性，可以多个）
	福建新大陆自动识别技术有限公司
	单位性质

	
	
	(龙头企业 □骨干企业（□高新技术企业、□科技小巨人领军企业、□科技型企业）

	技术需求牵头企业联系方式
	黄芳  13860636193  0591-83974586

	研发资金投入预测
	（以揭榜方申报项目测算数据为准）

研发总预算初步预测：  5000    万元

	申请财政资金
	申请科技局财政资金不超过： 200 万元

	企业出资承诺
	本企业愿意为该技术难题攻关提供研发资金不少于  4800  万元。

企业名称： 福建新大陆自动识别技术有限公司              

	企业期望产权归属（以双方实际签署合作协议为准）
	（知识产权要求、成果管理及合作权益分配）
双方独立研发所产生的知识产权归各自所有，共同研发所产生的知识产权归双方共同所有。双方有责任为合作中了解到他方的技术秘密及商业秘密保守机密，不得向合作之外其他任何单位或个人泄漏。任何一方不得擅自将共同拥有的知识产权向合作之外的单位或个人转让、公开发表或泄漏。


	企业承接转化后预期的经济、社会效益（限300字以内）
	（技术需求企业对技术攻关取得的预期技术成果开展产业化转化可能取得的主要经济、社会、生态效益，提升我国相关产业竞争力等方面的作用。）

（1）经济效益：新增产值1亿元、利润2000万元、税收1000万元；

（2）社会效益：本部项目通过此商业模式的创新，可以减少或避免上下游企业建设一次性投入。声像处理自动化，极大地减少运营成本，提高效率，增加反应速度，加快资金周转，提高企业管理水平，使企业取得竞争优势。对发展我省的信息识别产业共性技术、关键配套技术，产业带动性强，可形成具有较大规模和较强竞争能力的人工智能产业集群。对提升依靠创新实现可持续发展的能力等方面具有重要意义，可为人工智能产业发展和竞争力提高提供有力的支撑。






